Laminate

VETRONITE EGS T23

= Hochdrucklaminat fiir hohe Einheit Wert Priifnorm
mechanische und Mechanische Eigenschaften
elektrische Anforderungen Biegefestigkeit MPa 450 1SO 178
bei hohen Temperaturen E-Modul MPa 24000 1SO 178
Biegefestigkeit bei 150°C / 1h MPa 350 ISO 178
" HOChtemperaturbeSténdige Kerbschlagzahigkeit (Charpy) // kd/m? 60 ISO 179
I_-_Iarzmatrix im Bereich bis Druckfestigkeit // bei 23°C MPa 280 ISO 604
uber 200°C _..
Druckfestigkeit L bei 23°C MPa 500 ISO 604
Zugfestigkeit MPa 330 ISO 527

= Sehr gute Chemikalien-
bestandigkeit

Elektrische Eigenschaften

Isolationswiderstand nach

Wasserlagerung Ohm 5,00E+12 IEC 62631-3-3
ggfghiicgfgs"a””“r‘g I KV 80 IEC 60243-1
gg{ghiffgfgfes“gke” 1 KV/mm 18 IEC 60243-1
Relative Permittivitat bei 1 MHz 5,0 IEC 62631-2-1
bD:I;el;\tArﬁ;her Verlustfaktor 0,018 IEC 62631-2-1
i Kriechstromfestigkeit CTI 200 IEC 60112
Beschreibung
Vetronite EGS T23 ist ein Schichtpressstoff auf Basis Thermische Eigenschaften
von Glasgewebe und speziellem,
temperaturbestandigem Epoxidharz. Temperaturindex (TI) TI 180 IEC 60216
Besonders geeignet fir kurzzeitig sehr hohe
Temperaturen. Warmeleitfahigkeit W/m-K 0,25 ISO 8301
Spezifikationen Langenausdehnungskoeffizient // 1.0E-6/K 15 ISO 11359-2
IEC/DIN EN 60893 EP GC 203/308 - .
DIN 7735 HGW 2372.4 (*) Phy8|kallsche Elgenschaﬂen
D S ot Ay, o Dichte glem® 1,90 SO 1183
NEMA LI-1 G-11
Wi fnah /9 10/0,05 ISO 62
(*) nicht mehr giiltig seit Marz 2003 asserauinahme mg/% :
RoHS Direktive Lieferform

Die in der EU-D"irektiVe 2011/65/EU (ROHS-RlChtIlnle), Tafelformate 1170 x 1070 mm
Anhang Il und Anderung 2015/863/EU angefiihrten Toleranz 0/ - 30 mi(n
gefahrlichen Substanzen werden nicht zur Herstellung

dieses Materials verwendet. Dickenbereich von 0,2 bis 150 mm

Dickentoleranz gem. DIN EN 60893-3-2

Farbe

Olivgrau Auch als Zuschnitte und bearbeitete Teile lieferbar.
Andere Formate und Dicken auf Riickfrage.

Anwendungen

Hochspannungsisolierende Teile
Hochtemperaturbestandige Maschinenteile
Kabeldurchfiihrungen

Schieber fir Kompressoren/Vakuumpumpen

Bearbeitung

Verarbeitung mit Werkzeugen aus Hartmetall oder diamantbeschichteten
Werkzeugen. Bei Bearbeitung mit Wasserstrahlschneiden empfehlen wir Durchgangs-
bohrungen (Freistiche) und den Zusatz von Quarzsand zum Wasser.

Die angegebenen Daten sind typische Werte und stellen keine Garantiewerte dar. Alle Informationen, Vorschldge und Empfehlungen zu den Eigenschaften und
Verwendungsmaglichkeiten der Produkte basieren auf validen Tests und korrekten Daten. Die endgultige Entscheidung tber die Eignung der hier beschriebenen Materialien
fir die beabsichtigte Anwendung, die Art der Verwendung und die Frage, ob die Verwendung Patente verletzt, liegt jedoch allein in der Verantwortung des Anwenders. Es
wird keine Gewahrleistung — weder ausdriicklich noch stillschweigend — (ibernommen, insbesondere keine Gewahrleistung der Handelsublichkeit oder Eignung fir einen
bestimmten Zweck. Wir haften unter keinen Umsténden fiir mittelbare oder Folgeschaden.

VRI Composites fertigt Isoliermaterialien nach den exakten Spezifikationen und Zeichnungen unserer Kunden an. Wir bieten unseren Kunden das passende Produkt fir
ihre spezifische Anwendung. Verschiedene Abmessungen und Durchmesser sind verfligbar. Die Produktfarben variieren je nach Materialart.
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